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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni centralni mazaci systém pro olej a
plastické mazivo

POU ITI

Dvoupotrubni centralni mazaci systémy jsou pou ivan y zpravidla k mazani stroj a strojnich
za izeni s velkym po tem mazacich mist. Lze je nalézt p evan v hutich a valcovnach,
cukrovarech a ve velkych p istrojich v povrchové t b
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SCHEMA DVOUPOTRUBNIHO CENTRALNIHO MAZACIHO SYSTEMU

Dvoupotrubni centralni mazaci systém se dv ma potrubimi se obecn skladéa z erpadla (1),
z cestného ventilu nebo ze dvou 3/2-cestnych zp tnych ventil (4), dvou hlavnich potrubi (5),
davkova (3), vedeni k mazacim mist m (2), spinaciho p istroje nebo tlakovych spina na
konci potrubi (6), manometru(7), pojistného ventilu (8) a elektronického izeni.

Vyhody dvoupotrubniho mazaciho systému mohou byt vid ny pouze p i srovnani s jinymi
za izenimi se dv ma potrubimi. Jejich hlavni vyhodou je v8eobecn jednoducha manipulace.
Mohou byt libovoln p ipojovany pop . vy azovany rozd lova e. P irozen zde existuji
hranice, které jsou dané nap . délkami potrubi a kapacitou erpadia.

VYHODY DVOUPOTRUBNIHO MAZACIHO SYSTEMU

S naSim za izenim mohou byt spin ny r zné po adavky na spot ebu maziva na mazaci
misto. Jako to opce se nabizi: t i velikosti nebo jmenovité dodavané mno stvi rozd lova
nastavitelny zdvih pistu nebo obm ovéani doby pauzy. Kritickd mazaci mista mohou byt
sledovdna koncovym spina em. Jako vSechna centralni mazaci zaizeni m e také
dvoupotrubni mazaci systém pracovat automaticky. Dvoupotrubni mazaci systém pracuje
normaln pod diferen nim tlakem 50 bar. Za izeni jezdi srovnateln pod vysokym tlakem
400 bar. Tento tlak neni po adovan trvale, proto e diferen ni tlak vznikéa také pi daleko
ni Sich tlacich. Jednoducha manipulace s dvoupotrub nim mazacim systémem si podmi uje,
e musime vzdat nucené zadané kontroly v progresivhim systému. Kdy se kombinuji
za izeni se dv ma potrubimi, je t eba bezpodmine n kontaktovat dodavatele.
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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni mazaci systém - rozd lova e TTZV

Rozd lova TTZV 100 se 4 vyvody a 2 nastavujicimi za izenimi s indikatorem pohybu.

POU ITI

Nas dvoupotrubni rozd lova se dv ma potrubimi TTZV se pou ivd ji létaa osv d il se za
nejtvrdSich podminek. Pou iva se v dvoupotrubnim ma zacim systému pro plastické mazivo
aolej. P es n jje nezavisle na protitlaku vedeno davkovan mazivo do mazacich mist.

SESTAVOVANI

Rozd lova e jsou vybaveny pro kadé ze dvou p ipojenych mazacich bod davkovacim
pistem a idicim pistem. Jsou k dispozici ve tech velikostech. Maximalni jmenovité
dodadvané mno stvi vsou asné dob je 0,5 15 a 3,0 cm®. Rozd lova e mohou byt
dodavéany voliteln s odstup ovanym nebo nastavitelnym davkovacim mno stvim.

Vstup le i na obou elnich stranach vypusti voliteln naho e nebo dole. Rozd lova e nemaji
adné pru iny. Pracuji hydraulicky izené mazivem.

PRACOVNI POSTUP

Dvoupotrubni mazaci systém pati v protikladu s progresivnimi za izenimi k systém m
zavislym na tlaku. idici pisty se pohybuji natlakovanim hlavniho vedeni 1, im je napajena
polovina p ipojenych mazacich mist. Druh& polovina m e byt mazdna a po uvoln ni
natlakovaného potrubi I. P i dosa eni diferen niho tlaku 50 bar ke druhému potrubi Il je toto
natlakovano a rozd lova dodava mazivo polovin mazacich mist. Mazaci cyklus je
nasledn a po dvou cyklech uzav en.




Dvoupotrubni mazaci systém TTZV

Hlavni potrubi II

horni vyvod

davkovaci
pist

idici pist

Hlavni potrubi |

Pistovy rozd lova 1

V dob pauzy jsou oba pisty v dolni poloze.
Je-li do hlavniho potrubi | zaveden tlak a
sou asn se zbavi tlaku vedeni Il, pohybuje
se idici pist jako prvni a navazn davkovaci
pist nahoru, im se stla uje mno stvi
maziva, vytla ené davkovacim pistem p es
kruhovou draku v idicim pistu k hornimu
vyvodu vypusti. Mno stvi, vytla ené idicim
pistem jde do hlavniho potrubi Il, zbaveného
tlaku.

TECHNICKA DATA:

Min. ovladaci tlak:

Max. p ipustny provozni tlak:
Jmenovité dodavané mno stvi:
Rozd lova typ TTZV 50
Rozd lova typ TTZV 100
Rozd lova typ TTZV 300
Teplota okolniho prost edi:
Pou itelna maziva:

Plasticka maziva

Oleje

Material

POKYN:

Hlavni potrubf II

Kruhova dra ka
Hlavni potrubi |

Spodni vyvod

Pistovy rozd lova takt 2

Pro takt mazani 2 se natlakuje hlavni potrubi

Il a hlavni potrubi | se zbavi tlaku, im se
za nou pohybovat nejprve idici pist a pak
davkovaci pist. Mno stvi vtla ené

davkovacim pistem je tla eno do spodniho

vyvodu. Tlak v potrubi mazacich mist
odpovida tlaku erpadla po ode teni
tlakovych  ztrdt v hlavnim  vedeni a

rozd lova i. Zp tny ventil spina pi prav
zmin ném diferen nim tlaku 50 bar mezi
ob ma hlavnimi potrubimi.

10 bar
400 bar

0,1 — 0,5 cm® (/zdvih/vyvod)
0,3 — 1,5 cm® (/zdvih/vyvod)
0,3 — 3,0 cm® (/zdvih/vyvod)
-20C a +80C

t idy 000 a 2 NLGI dle DIN 51818
od provozni viskozity 190 mm?/s
ocel (niklovana) nebo nerez

P i nastaveni dodavaného mno stvi je nutna dbat na to, aby se uskute nila spole n

regulace pro 2 proti sob

le ici vyvody. U rozd lova

s lichym po tem vyvod jsou spojeny

2 vyvody. Tento vyvod dopravuje dvojnasobné mno stv i maziva.




HLAVNI ROZM RY

P ipojky hlavniho
potrubi R 3/8"

Ulo eni pro upev ujici Sroub

Cylindricky Sroub M6x50 DIN 912

Nastavitelné dodavané mno stvi:

Zatku je nutné pou it, kdy se slu uji
dv protisob le ici vypusti. Zatka —
poz. 6 — se musi naSroubovat.

Vyvod maziva R 1/4

Dvoupotrubni rozd lova —typ TTZV 50— 0,1 do 0,5 cm® (/zdvih/vyvod)
Dvoupotrubni rozd lova —typ TTZV 100 — 0,3 do 1,5 cm*(/zdvih/vyvod)

Dvoupotrubni rozd lova

—typ TTZV 300 - 0,3 do 3,0 cm®(/zdvih/vyvod)

Ozna eni TTVZ 50/2 TTVZ 50/4 TTVZ 50/6 TTVZ 50/8
TTVZ 100/2 TTVZ 100/4 TTVZ 100/6 TTVZ 100/8
TTVZ 300/2 TTVZ 300/4 TTVZ 300/6 TTVZ 300/8
Po et vyvod 2 4 6 8
A [mm] 68 93 118 143
Véha [kg] 1,6 2,0 2,8 3,6
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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni mazaci systém - rozd

lova

VZ 2-10

POPIS

Rozd lova ma provedeni blokové konstrukce.
Ke kadému paru mazacich mist (max. 5) je
p i azen jeden idici a davkovaci pist. Na krytu
jsou umist ny vSechny p ipojky hlavniho potrubi
a mazacich mist a kryt ma dva upev ujici
otvory. Ovladani probihd pomoci postupného
natlakovani tlaku hlavnich vedeni | a Il
Kompletni davka vSech davkovacich mist
rozd lova e se ukon i po natlakovani hlavnich
potrubi | a Il. Rozd lova e jsou vybaveny
optickym kontrolnim za izenim, které m e byt
nahrazeno kontrolnim za izenim elektrickym.

TLAKOVY IMPULS V HLAVNIM
POTRUBI (HL) |

Je—li hlavni vedeni | pod tlakem, mazivo
pohybuje idicim pistem (1) ke Sroubu uzav ru
(2), p es n j se takto uvoln nym kandlem (a)
dostane mazivo do prostoru (c) a pohybuje
davkovacim pistem (3), a ke Sroubu uzav ru
(4). Mazivo, které je v prostoru p ed
davkovacim pistem (d), je dopravovano p es
kanal (b) a kruhovou dra ku v idicim pistu

k p ipojce mazacich mist (e).

TLAKOVY IMPULS V HLAVNIM
POTRUBI (HL) Il

Je-li hlavni potrubi Il pod tlakem, mazivo
pohybuje idicim pistem ke Sroubu uzav ru (5).
P es takto uvoln ny kanal (b) se mazivo
dostane do prostoru (d) a pohybuje davkovacim
pistem a k narazu kontrolniho za izeni (6).
Mazivo se tak dostane pes kanal (a) a
kruhovou draku v idicim pistu k p ipojce
mazacich mist (f). Pro ka dy par mazacich mist
m e byt dosaeno odebranim zamykaciho
zav ru (7) a uzav enim nepot ebnych p ipojek
mazacich mist zdvojnasobeni objemu
davkovani na protilehlé p ipojce mazacich mist.
Pro optickou kontrolu funkce je na davkovacim
pistu upevn na pistnice, ktera indikuje jeho
pohyby. Optické kontrolni za izeni, patici ke
standardnimu  vybaveni, sloui sou asn
k plynulé regulaci mnostvi davkovani p es
zatky (8). P i dodavce rozd lova je dodavané
mno stvi nastaveno na maximalni hodnotu.

U provedeni s elektrickym kontrolnim za izenim
neni mo na regulace dodavaného mno stvi.




POU ITi

Rozd lova e VZ stavebnicové konstrukce 2 - 10 jsou pou ivany jako rozd lova e maziva
v dvoupotrubnich mazacich systémech. Jejich robustni konstrukce i davkovaci a idici pist
zajis uji i za nejextrémn jSich podminek pi tlakovani systtmu do 500 bar spolehlivé
davkovani maziva. Stavebnicova konstrukce umo uje snadnou mont4d na rozdil od
kotou ovychrozd lova bez p idavnych upev ujicich prvk .

Davkovaci ventily ZV 2 - 10 firmy Saxonia jsou konstruk n stejné jako naSe a mohou proto
byt vzajemn vym n ny.

TECHNICKA DATA

Jmenovity tlak: 400 bar

Provozni tlak max.: 500 bar

Reak ni tlak: 40 bar

Jmenovité dodavané mno stvi: 0,4 a 2 cm *(/zdvih/vyvod)
Teplotni rozsah pou iti: -30C do+80C

Plastické mazivo: tidy NLGI Oa 3

Povrchy davkovacich ventil jsou niklované.

Aoeen. E, P ipojky mazacich mist
HLAVNi ROZM RY
Ozna eni VZ 2 VZ 4 VZ 6 \V4&: VZ 10
Po et vyvod 2 4 6 8 10
L [mm] 48 80 112 144 176
Vaha [kg] 1,2 2,1 3,0 3,9 4,8
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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni mazaci systém —rozd  lova
Z\V-C-15
Vstup maziva 3/8 BSP
Vqu
maziva
1/4 BSP
\ Zatka uzav ru
Ozna eni ZV-C-2-15 ZV-C-4-15 ZV-C-6-15
Po et vyvod 2 4
A [mm] 55 92
Véaha [kg] 2,9 51
TECHNICKA DATA
Min. ovladaci tlak: 10 bar
Max. p ipustny provozni tlak: 400 bar
Dodavané mno stvi: 15 cm 2 (/zdvih/vyvod)
Teplota prost edi: -20C do +80<C
Pou itelnd maziva:
Plastické maziva t idy 000 a 2 NLGI dle DIN 51818
Oleje od provozni viskozity 190 mm?/sek.

POKYN

Urozd lova s lichych po tem vyvod jsou dva vyvody spojeny. Tento vyvod

dopravuje dvojnasobné mno stvi maziva.




Dvoupotrubni mazaci systém - rozd lova
Z\V/-C-8

Vstup maziva 3/3 BSP

vyqu
maziva
Y4 BSP
Zatka uzav ru
Ozna eni ZV-C-2-8 ZV-C-4-8 ZV-C-6-8
Po et vyvod
2 4 6
A [mm] 55 92 156
Vaha [kg] 2,9 5,1 8,5
TECHNICKA DATA
Min. ovladaci tlak 10 bar
Max. p ipustny provozni tlak: 400 bar
Jmenovité dodavané mno stvi: 8 cm 3 (/zdvih/vyvod)
Teplota prost edi: -20C do +80C
Pou itelnd maziva:
Plastické maziva t idy 000 a 2 NLGI dle DIN 51818
Oleje od provozni viskozity 190 mm?/sek.
POKYN

U rozd lova s lichych po tem vyvod jsou dva vyvody spojeny. Tento vyvod
dopravuje dvojnasobné mno stvi maziva.
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CENTRALNI MAZACI TECHNIKA

Dvoupotrubni mazaci systém — rozd lova ZVMT

na stavebnicovém principu

POPIS

Stavebnicové  rozd lova e ZMVT se
v podstat skladaji ze zakladové desky BP
s naSroubovanymi moduly rozd lova e VM.
P edstavuji podstatné rozsi eni naSeho
sortimentu regula nich ventil pro
dvoupotrubni mazaci systémy a byly vyvinuty
p edevSim pro zjednoduSeni UuUdrby a
monta e.

S timto systémem je mo né:

vym nit a doplnit v nejkratsi dob
jednotlivé moduly (max. 2 mazaci mista
na 1 modul) bez demontde hlavnich
potrubi a potrubi mazacich mist;

m nit dodate n po et mazacich mist
bez demonta e;

odpovidajicimi  ustavenimi  zakladové
desky BP zajistit dodate né mo nosti
rozsi eni bez nového polo eni trubek;
provést opravu jednotlivych modul bez
nutnosti aplné nahrady celého
rozd lova e jako u regula nich ventil ;
dosahnout snieni naklad u ivatele
podstatn jednodussim  skladovanim

pomoci ustaveni na standardni
zakladovou desku pro pouze jeden typ
modulu;

Stavebnicovy rozd lova ZVMT se sklada ze zékladové desky BP a z modulu rozd lova e
VM. Zakladové desky BP a moduly rozd lova e jsou navzajem seSroubované aut sn né
proti sob O krou ky. Zakladova deska BP ma voliteln 1 — 5 mist pro moduly (BP 2 a BP

10) a zahrnuje p ipojovaci zavit pro hlavni potrubi a potrubi mazacich mist, jako i
upev ovaci otvory.

Ovlddani modulu rozd lova e VM je provad no tlakem maziva, trvajicim oboustrann

v hlavnim vedeni. Kompletni davkovani vSech regula nich mist stavebnicového rozd lova e
ZVMT je ukon eno po natlakovani hlavnich potrubi | a Il. Moduly rozd lova e jsou vybaveny
optickym kontrolnim za izenim, které m e byt nahrazeno elektrickym kontrolnim za izenim.




Pistovy rozvad —takt1l

V dob pauzy se nachazeji oba pisty ve
spodni koncové poloze. Je-li hlavni potrubi |
natlakovano a sou asn hlavni potrubi I
zbaveno tlaku, pohybuje se idici pist jako
prvni a navazn davkovaci pist nahoru, im
je mno stvi maziva, vytla ené davkovacim
pistem tla eno pes kruhovou draku
v idicim pistu k hornimu vyvodu. Mno stvi,
vytla ené idicim pistem jde do hlavniho
potrubi Il, zbaveného tlaku.

TECHNICKA DATA

10 bar
400 bar

Min. ovladaci tlak:

Max. p ipustny provozni tlak:
Jmenovité dodavané mno stvi:
Teplota prost edi:

Pou itelna maziva:

Plasticka maziva:

Oleje:

Material:

POKYN

P i nastavovani objemu davky je t eba dbat na to, aby pro dva proti sob

probihala regulace spole n . U rozd lova

Pistovy rozd lova - takt?2

Pro mazaci takt 2 je hlavni potrubi I
natlakovano a hlavni potrubi | zbaveno tlaku,

im se nejprve pohybuje idici pist, a pak
davkovaci pist. Mnostvi  vytla ené
davkovacim pistem je stla ovano do

spodniho vyvodu. Tlak odpovida tlaku
erpadla s odpo tem ztrat tlaku v hlavnim
potrubi a rozd lova i. Zp tny ventil spina p i
prdv  zmin ném rozdilu tlaku 50 bar mezi
ob ma hlavnimi potrubimi.

0,4 — 2,0 cm * (/zdvih/vyvod)
-20Ca +80 C

NLGI t ida 000 a 2 dle DIN 51818
od provozni viskozity 190 mm?/s (cSt)
ocel — niklovana

le ici vyvody

s lichym po tem vyvod jsou dva vyvody

sjednoceny. Tento vyvod dopravuje dvojnasobné mno s tvi.

U provedeni s elektrickym kontrolnim za izenim neni

regulace mno stvi davky mo na.
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Modul rozd lova e VM | Modul rozd lova e VM 3

Pozice 1
Zakladova deska BP
Hlavni potrubi | a I
Zavit: R 3/8"
Vyvody:
Zavit: R 1/4"
Ozna eni Mista modulu Po et vyvod [cm] [cm] Vaha
Zakladové deska A B [kg]
BP 2 1 2 76 59 0,8
BP 4 2 4 117 100 1,2
BP 6 3 6 158 141 1,8
BP 8 4 8 199 182 2,3
BP 10 5 10 240 223 2,8

Vyjmuti zatky (pozice 1) umo uje spojit dv dodavané mno stvi jednoho modulu
rozd lova e na jeden vyvod. P isluSny nepot ebny vyvod na zakladové desce pak musi byt
uzav en.
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UVB TECHNIK s.r.0. TECHNO TRANS VERTRIEBS GmbH
Ostravska 79A Kleberstrasse,

CZ-748 01 Hlu in D - 40822 Mettmann

Tel. (+420 69) 504 44 44 Tel. (021 04) 92 05-0

Fax (+420 69) 504 47 00 Fax (021 04) 250 20
www.uvbtechnik.cz www.ttv-mettmann.de
prodej@uvbtechnik.cz anfragen@ttv-mettmann.de
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